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LAMPIRAN 1 

TUMBUHAN UJI 

 

 

 
 

 Gambar VI.1 Herba Pegagan (Centella Asiatica. L)  
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  LAMPIRAN 2 

HASIL DETERMINASI  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar VI.2 Hasil Determinasi Pegagan (Centella Asiatica. L) 
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Serbuk Simplisia 

- Ditimbang 

- Dimaserasi dengan etanol 70% 

selama 3 x 24 jam 

- Disaring  

- Diepavorasi dengan rotary 

epavorator  

  LAMPIRAN 3 

PEMBUATAN EKSTRAK HERBA PEGAGAN  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar VI.3 Skema pembuatan ekstrak pegagan 

  

Ekstrak Cair 

Ekstrak Kental  
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LAMPIRAN 4 

PENGUJIAN AKTIVITAS ANTI BAKTERI  

DENGAN METODE DIFUSI AGAR  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar VI.4  Skema kerja proses pengujian aktivitas antibakteri sediaan tablet 

kunyah ekstrak etanol herba pegagan dengan metode agar   

Cawan Petri 

20 mL media NA 
E. colli dan 

Staphyloccus aureus 

- Diambil 50 µL suspensi 

bakteri  

- Dimasukan ke dalam media 

yang telah memadat 

- Digoreskan dipermukaan 

media yang telah memadat 

dengan menggunakan 

cattonbut yang telah 

disterilkan  

10 µL tablet yang 

telah dilarutkan  

- diteteskan pada kertas 

cakram dan ditempelkan 

pada permukaan media 

NA 

- Diinkubasi selama 18-24 

jam pada suhu 370C 

- Diukur zona bening di 

sekitar cakram  

Diameter Hambat  
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LAMPIRAN 5 

UJI AKTIVITAS EKSTRA ETANOL HERBA PEGAGAN 

 (Centella asiatica L.) TERHADAP BAKTERI Escherichia coli 

 

 

 

 

Gambar VI.5  

Hasil Uji Aktivitas Anti Bakteri Ekstra Etanol Herba Pegagan 

(Centella asiatica L.) 

 

 

Tabel VI.1 

Hasil Uji Aktivitas Ekstrak Etanol Herba Pegagan (Centella Asiatica. L) 

 

Konsetrasi Formula (%) Zona Hambat (mm)  

50 12,5 

25 10,8 

12,5 8,7 

Kontrol positif  25,4 

 

 

 

 

  

25 

12,5 

50 

+ 

50 

25 

12,5 + 

12,5 

50 
25 

+ 
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LAMPIRAN 6 

UJI AKTIVITAS EKSTRA ETANOL HERBA PEGAGAN 

(Centella asiatica L.)TERHADAP BAKTERI Staphylococcus 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar VI.6 Hasil Uji Aktivitas Anti Bakteri Ekstra Etanol Herba Pegagan 

(Centella asiatica L.) 
 

 

 

 

Tabel VI.2 

Hasil Uji Aktivitas Ekstrak Etanol Herba Pegagan (Centella Asiatica. L) 

Konsentrasi Formula (%) Zona Hambat (mm) 

50 13,4 

25 12,8 

12,5 8,6 

Kontrol positif  28 

 

 

 

  

25 

12,5 

50 

+ 

50 

12,5 

25 

+ 

50 

12,5 

25 

+ 
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LAMPIRAN 7 

PEMBUATAN TABLET EKSTRAK PEGAGAN  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar VI.7 Bagan Pembuatan Tablet  

 

Ekstrak Pegagan   

Manitol 40% 

Desktosa 3% 

 

Mg, stearat, talk 

Tablet ekstrak 

pegagan  

Uji antibakteri 

sediaan tablet 

- Dikeringkan dalam oven pada suhu 400C – 500C 

Evaluasi tablet 

Evaluasi granul Mg stearat, talk 

- Dikeringkan dengan avicel  

- Dicampur dengan aerosil 

Manitol 20% 

Desktosa 23% 

 

Manitol 30% 

Desktosa 13% 

 - Ditambahkan pengikat PVP 

Dikepal 

 

Formula 2 

 

Formula 1 

 

Formula 3 

 

Granul kering 

 

Granul basah 
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LAMPIRAN 8 

HASIL PEMBUATAN TABLET KUNYAH 

 

 
 

Gambar VI.8 Hasil pembuatan sediaan tablet kunyah   
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LAMPIRAN 9 

EVALUASI GRANUL 

 

Tabel VI.3  

Hasil Uji Kandungan Lembab Granul 

   

Formula Replikasi 
Kadar Air 

(%) 
Mean SD 

F1 

1,00 2,96 

2,95 0,01 2,00 2,95 

3,00 2,94 

F2 

1,00 3,27 

3,28 0,01 2,00 3,28 

3,00 3,29 

F3 

1,00 2,37 

2,36 0,01 2,00 2,36 

3,00 2,35 

Keterangan : Memenuhi syarat, kandungan lembab granul berada pada rentang 2-4% 
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LAMPIRAN 10 

EVALUASI GRANUL 

 

  Tabel VI.4  

Hasil Uji Kandungan Kecepatan Alir 

     
Formula Replikasi 

Bobot 

(gram) 

Waktu 

(detik) 

Sifat Alir 

(g/detik) 
Mean SD 

F1 

1,00 35 7,25 4,83 

4,73 0,14 2,00 35 7,71 4,54 

3,00 35 7,25 4,83 

F2 

1,00 35 6,6 5,30 

5,38 0,15 2,00 35 6,67 5,25 

3,00 35 6,27 5,58 

F3 

1,00 35 6,34 5,52 

5,56 0,03 2,00 35 6,27 5,58 

3,00 35 6,27 5,58 

Keterangan : Memenuhi syarat, kandungan lembab granul berada pada rentang 4-10% yaitu 

kecepatan air granul baik  
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LAMPIRAN 11 

EVALUASI GRANUL 

 

Tabel VI.5 

 Hasil Uji Sudut Diam Granul 

Formula Replikasi 
Tinggi 

(cm) 

Diameter 

(cm) 
Jari-jari Sudut Diam Mean SD 

F1 

1,00 3,32 10,50 5,25 32,21º 

31,37 0,00 2,00 3,20 10,50 5,25 30,96º 

3,00 3,20 10,50 5,25 30,96º 

F2 

1,00 3,00 10,50 5,25 29,68º 

31,22 0,20 2,00 3,20 10,50 5,25 30,96º 

3,00 3,20 9,80 4,90 33,02º 

F3 

1,00 3,00 10,50 5,25 29,68º 

29,68 0,00 2,00 3,00 10,50 5,25 29,68º 

3,00 3,00 10,50 5,25 29,68º 

Keterangan : Memenuhi syarat, sifat alir berada pada retang 300-400 dimana sifat 

alir granul baik.  



54 

 

 
 

  

LAMPIRAN 12 

HASIL UJI UKURAN DISTRIBUSI GRANUL 

 

Tabel VI.6 

Hasil Uji Ukuran Distribusi Granul 

Formula Mesh Diameter 

Bobot 

Granul yang 

tertinggal 

% 

Tertinggal 

%tertinggal 

x ukuran 

partikel 

Diameter 

Partikel 

Rata-rata 

F1 

14,00 1,40 0,00  0,00 0,00 

0,20 

16,00 1,16 0,00  0,00 0,00 

40,00 0,43 19,58 67,12  8,32 

45,00 0,36 8,99 30,82  10,94 

60,00 0,25 0,00 0,00  0,00 

100,00 0,15 0,52 1,78  0,27 

  fines   0,08     

  %fines          0,27     

  Jumlah         29,17   19,53 

Formula Mesh Diameter 

Bobot 

Granul yang 

tertinggal 

% 

Tertinggal 

%tertinggal 

x ukuran 

partikel 

Diameter 

Partikel 

Rata-rata 

F2 

14,00 1,40 0,16  0,00  0,00 

0,38 

16,00 1,16 0,44  0,00  0,00 

40,00 0,43 20,15  67,46  28,67 

45,00 0,36 7,61  25,48 9,04  

60,00 0,25 0,00    0,00 

100,00 0,15 0,92  3.08  0,46 

  fines   0,59     

  %fines   1,98     

  Jumlah   29,87   0,00 

Formula Mesh Diameter 

Bobot 

Granul yang 

tertinggal 

% 

Tertinggal 

%tertinggal 

x ukuran 

partikel 

Diameter 

Partikel 

Rata-rata 

F3 

14,00 1,40 0,23  0,00  0,00 

0,40 

16,00 1,16 0,18  0,00  0,00 

40,00 0,43 21,83 75,41  32,05 

45,00 0,36 6,54  22,59  8,02 

60,00 0,25 0,00  0,00  0,00 

100,00 0,15 0,00  0,00  0,00 

  fines   0,17     

  %fines   0,59     

  Jumlah   28,95         40,07 
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LAMPIRAN 13 

HASIL UJI BOBOT JENIS NYATA GRANUL 

 

Tabel VI.7  

Hasil Uji Bobot Jenis Nyata Granul  

 Formula Replikasi 
Berat 

(Gram) 

Volume 

(ml) 

BJ 

Nyata 

(g/ml) 

Mean SD 

F1 

1,00 35,00 110,00 0,32 

0,32 0,00 2,00 35,00 110,00 0,32 

3,00 35,00 110,00 0,32 

F2 

1,00 35,00 100,00 0,35 

0,35 0,00 2,00 35,00 100,00 0,35 

3,00 35,00 102,00 0,34 

F3 

1,00 35,00 101,00 0,35 

0,35 0,00 2,00 35,00 102,00 0,34 

3,00 35,00 101,00 0,35 

Keterangan : memenuhi syarat, bobot jenis nyata granul yang baik  yaitu           0,2-

0,6 g/ml 
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LAMPIRAN 14 

HASIL UJI BOBOT JENIS MAMPAT GRANUL 

 

Tabel VI.8  

Hasil Uji Bobot Jenis Mampat Granul  

Formula  Ketukan 
Berat    

(g)  

Volume   

(mL) 

BJ  

mampat  
Mean  SD 

F1 

1 

100 

35 98 0,36 

0,36 0,01 2 35 95 0,37 

3 35 95 0,37 

1 

200 

35 97 0,36 

0,37 0,01 2 35 94 0,37 

3 35 94 0,37 

1 

300 

35 97 0,36 

0,37 0,01 2 35 94 0,37 

3 35 94 0,37 

1 

400 

35 97 0,36 

0,37 0,01 2 35 93 0,38 

3 35 93 0,38 

1 

500 

35 96 0,36 

0,37 0,01 2 35 93 0,38 

3 35 93 0,38 
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LAMPIRAN 14 

(LANJUTAN)  

 

Tabel VI.9  

Hasil Uji Bobot Jenis Mampat Granul  

        
Formula  Ketukan 

Berat    

(g)  

Volume   

(mL) 

BJ  

mampat  
Mean  SD 

F2 

1 

100 

35 90 0,39 

0,39 0,00 2 35 89 0,39 

3 35 89 0,39 

1 

200 

35 90 0,39 

0,40 0,01 2 35 87 0,40 

3 35 88 0,40 

1 

300 

35 90 0,39 

0,40 0,01 2 35 87 0,40 

3 35 87 0,40 

1 

400 

35 89 0,39 

0,40 0,01 2 35 87 0,40 

3 35 86 0,41 

1 

500 

35 88 0,40 

0,40 0,01 2 35 86 0,41 

3 35 86 0,41 
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LAMPIRAN 14 

(LANJUTAN)  

 

Tabel VI.10 

 Hasil Uji Bobot Jenis Mampat Granul  

        
Formula  Ketukan 

Berat    

(g)  

Volume   

(mL) 

BJ  

mampat  
Mean  SD 

F3 

1 

100 

35 90 0,39 

0,39 0,01 2 35 88 0,40 

3 35 88 0,40 

1 

200 

35 88 0,40 

0,40 0,00 2 35 87 0,40 

3 35 87 0,40 

1 

300 

35 88 0,40 

0,40 0,01 2 35 86 0,41 

3 35 86 0,41 

1 

400 

35 87 0,40 

0,41 0,00 2 35 86 0,41 

3 35 86 0,41 

1 

500 

35 87 0,40 

0,41 0,00 2 35 86 0,41 

3 35 86 0,41 
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LAMPIRAN 14 

(LANJUTAN)  

 

Tabel VI.11  

Hasil Uji Kompresibilitas  

 

FORMULA  
BJ MAMPAT 

(MG/ML 

BJ NYATA 

(MG/ML) 

INDEKS 

KOMPREBIL

ITAS (%) 

BILANGAN 

HAUSNER   

F1 0,36 0,32 11,1 1,12 

F2 0,39 0,35 10,2 1,11 

F3 0,40 0,35 12,5 1,14 

 

 

Tabel VI.12 

Uji Kadar Pemanpatan  

 

FORMULA  
VOLUME 

(ML) 

VOLUME 

KETUKAN  

KADAR 

PEMANPATAN 

F1 96 94 2,08  

F2 89 86  3,37 

F3 88 86 2,27  
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LAMPIRAN 15 

EVALUASI TABLET EKSTRAK HERBA PEGAGAN  

 

 

Gambar VI.9 Sediaan tablet ekstrak pegagan 

 

Tabel VI.13 

Hasil Uji Organoleptik tablet Ekstrak Pegagan 

 

SIFAT 

ORGANOLEPTIS 

FORMULA 

1 2 3 

Warna  Kecoklatan  Kecoklatan  Kecoklatan  

Bau  Khas  Khas Khas 

Rasa  Manis  Manis Manis 
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LAMPIRAN 15 

(LANJUTAN) 

 

Tabel VI.14  

Hasil Uji Keseragaman Bobot Tablet  

 

keseragaman bobot tablet F1 

 

No. 

bobot tablet 

R1 R2 R3 

1 700 700 700 

2 700 710 690 

3 710 720 700 

4 730 769 710 

5 710 769 690 

6 710 710 700 

7 720 710 700 

8 700 769 695 

9 690 720 710 

10 690 769 710 

11 690 700 710 

12 720 700 710 

13 690 700 700 

14 720 710 705 

15 690 710 690 

16 710 720 685 

17 700 769 700 

18 710 720 690 

19 710 690 690 

20 700 690 690 

rata-rata 705 722,75 698,75 

 
708,8333 

  SD 11,92 28,79 8,41 

5% 35,25 36,14 34,94 

10% 70,5 72,275 69,875 
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LAMPIRAN 15 

(LANJUTAN) 

 

Tabel VI.15  

Hasil Uji Keseragaman Bobot Tablet  

keseragaman bobot tablet F2 

 

No. 
bobot tablet 

R1 R2 R3 

1 700 700 690 

2 710 700 700 

3 700 700 710 

4 710 700 690 

5 700 710 690 

6 700 700 690 

7 690 680 700 

8 700 680 700 

9 700 700 700 

10 690 710 710 

11 700 710 700 

12 710 710 700 

13 700 710 710 

14 690 710 710 

15 690 710 700 

16 700 680 700 

17 690 700 710 

18 710 700 710 

19 710 710 700 

20 710 700 710 

rata-rata 700,5 701 701,5 

 701   

SD 7,59 10,21 7,45 

5% 35,03 35,05 35,08 

10% 70,05 70,1 70,15 
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LAMPIRAN 15 

(LANJUTAN) 

 

Tabel VI.16  

Hasil Uji Keseragaman Bobot Tablet  

keseragaman bobot tablet F3 

 

No. 

bobot tablet 

R1 R2 R3 

1 700 700 680 

2 700 710 710 

3 700 710 710 

4 715 700 700 

5 700 710 715 

6 715 710 710 

7 700 690 710 

8 700 670 690 

9 700 710 700 

10 700 690 660 

11 700 670 700 

12 715 710 700 

13 700 715 700 

14 715 710 715 

15 715 690 700 

16 690 710 715 

17 690 710 715 

18 690 710 715 

19 715 710 715 

20 715 700 680 

rata-rata 703,75 701,75 702 

 

702,5 

  SD 9,16 13,31 14,81 

5% 35,19 35,09 35,10 

10% 70,375 70,175 70,2 
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LAMPIRAN 15 

(LANJUTAN) 

 

Tabel VI.17 

Hasil Uji Keseragaman Ukuran Tablet  

 

No
Diameter 

(mm)

Tebal 

(mm)
D/T

1            13,32          6,00       2,22 

2            13,34          6,05       2,20 

3            13,35          6,20       2,15 

4            13,35          6,05       2,21 

5            13,32          6,05       2,20 

6            13,40          6,50       2,06 

7            13,50          5,70       2,37 

8            13,34          6,05       2,20 

9            13,33          6,05       2,20 

10            13,32          6,05       2,20 

11            13,32          6,05       2,20 

12            13,22          6,50       2,03 

13            13,40          5,90       2,27 

14            13,32          6,05       2,20 

15            13,40          5,60       2,39 

16            13,30          6,05       2,20 

17            13,50          6,05       2,23 

18            13,50          6,05       2,23 

19            13,40          5,70       2,35 

20            13,32          6,20       2,15 

Rata-

rata
           13,36          6,04       2,21 

Keseragaman Ukuran Tablet F1
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LAMPIRAN 15 

(LANJUTAN) 

 

Tabel VI.18 

Hasil Uji Keseragaman Ukuran Tablet  

 

 

Keseragaman Ukuran Tablet F2 

No. Diameter 

(mm) 

Tebal 

(mm) 

D/T 

1    13,40       6,00       2,23  

2    13,33       6,20       2,15  

3    13,35       6,90       1,93  

4    13,32       5,60       2,38  

5    13,35       6,05       2,21  

6    13,40       5,70       2,35  

7    13,00       6,05       2,15  

8    13,40       5,90       2,27  

9    13,32       6,50       2,05  

10    13,50       6,05       2,23  

11    13,32       6,05       2,20  

12    13,34       5,60       2,38  

13    13,00       6,50       2,00  

14    13,34       6,50       2,05  

15    13,50       6,70       2,01  

16    13,32       6,20       2,15  

17    13,30       6,00       2,22  

18    13,50       6,02       2,24  

19    13,40       5,70       2,35  

20    13,33       6,05       2,20  

Rata-rata    13,34       6,11       2,19  
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LAMPIRAN 15 

(LANJUTAN) 

 

Tabel VI.19 

Hasil Uji Keseragaman Ukuran Tablet  

 

No.
Diamete

r (mm)

Tebal 

(mm)
D/T

1     13,30       6,00       2,22 

2     13,24       6,05       2,19 

3     13,26       6,20       2,14 

4     13,20       5,90       2,24 

5     13,24       5,60       2,36 

6     13,27       5,70       2,33 

7     13,30       6,05       2,20 

8     13,40       6,50       2,06 

9     13,26       6,20       2,14 

10     13,36       6,30       2,12 

11     13,44       6,05       2,22 

12     13,26       5,70       2,33 

13     13,36       6,25       2,14 

14     13,26       6,50       2,04 

15     13,28       6,05       2,20 

16     13,34       6,05       2,20 

17     13,40       6,05       2,21 

18     13,30       6,00       2,22 

19     13,35       6,50       2,05 

20     13,33       6,20       2,15 

Rata-rata     13,31       6,09       2,19 

Keseragaman Ukuran Tablet F3
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LAMPIRAN 16  

HASIL UJI FRIABILITAS DAN FRIKSIBILITAS 

 

Tabel VI.20  

Hasil Uji Friabilitas dan Friksibilitas  

 

Formula 
Berat Awal           

(g) 

Berat Akhir               

(g) 

Friabilitas 

(%) 

Mean 

(%) 
SD 

F1 1 14,85 14,81 0,27 

0,22 0,1   2 14,79 14,60 0,13 

  3 14,58 14,54 0,27 

F2 1 14,79 14,75 0,27 

0,36 0,3   2 14,50 14,49 0,69 

  3 14,80 14,78 0,13 

F3 1 13,84 13,82 0,14 

0,35 0,3   2 14,50 14,49 0,70 

  3 14,85 14,82 0,20 

Keterangan : Memenuhi syarat friabilitas tidak lebih dari 1,0% 
  

 

Formula 
Berat Awal           

(g) 

Berat Akhir               

(g) 

Friksibilitas 

(%) 

Mean 

(%) 
SD 

F1 1 15,23 15,18 0,32 

0,23 0,1   2 15,3 15,27 0,19 

  3 15,25 15,22 0,19 

F2 1 14,28 14,24 0,28 

0,23 0,1   2 14,34 14,29 0,35 

  3 14,21 14,20 0,07 

F3 1 13,99 13,94 0,36 

0,19 0,2   2 13,82 13,81 0,07 

  3 13,72 13,70 0,14 

Keterangan : Memenuhi syarat friksibilitas tidak lebih dari 1,0% 
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LAMPIRAN 17 

HASIL UJI KEKERASAN TABLET 

 

Tabel VI.21 

Hasil Uji Kekerasan Tablet  

No 
Kekerasan 

F1 (Kg) 

Kekerasan F2 

(Kg) 

Kekerasan F3 

(Kg) 

1 5,61 2,97 4,44 

2 2,15 5,13 4,23 

3 2,47 3,60 2,75 

4 2,03 3,60 7,40 

5 5,01 2,87 5,67 

6 4.41 4,55 6,05 

7 2,94 5,17 5.27 

8 3,89 5,41 4.25 

9 3,60 5,32 5.48 

10 3,65 5,01 3.26 

11 4,86 3,31 5.01 

12 3,96 4,85 6.12 

13 4,60 5,61 5.43 

14 4,30 5,25 3.68 

15 6,31 3,25 6.02 

16 4,31 6,21 5.93 

17 3,01 3,55 4.53 

18 5,41 3,84 6.23 

19 2,80 3,65 5.21 

20 4,95 5,43 3.82 

Rata-rata 4,0 4,4 5,1 

SD 1,2 1,0 1,6 
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LAMPIRAN 18 

UJI AKTIVITAS SEDIAAN TABLET HERBA PEGAGAN 

(Centella asiatica L.) TERHADAP BAKTERI Escherichia coli dan 

staphylococcus aureus  

 

 

 

 

 

Gambar VI.10 Hasil pengujian sediaan tablet kunyah herba pegagan 
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